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L'invention conceme un nouvel emballage en carton a 
hauteur fixe et a fermeture auto-adhesive incorporee. 

II est constitue par un panneau central divise par des 
refoulements en cinq elements ou plaques constftuant le fond 
1. les cdtes verticaux bngitudinaux 2 et les rabats 3 consti- 
tuent le dessus. Chacune des parties 1. 2 et 3 est prolongee 
de part et d'autre par des rabats independents entre eux 4. 5 
et 6 dont les dimensions dsns le sens longitucfinal sont toutes 
egates et comprises entre Is moitie de la hauteur et la hauteur 
de rembatlage. 

Les rabats 6 component a leur extremite exteneure un 
ruban adhesif double face & Ces emballages sont speciale- 
ment destines au grand public pour renvoi de cofis postaux. 
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Antoine CIlANDELLIER 



NOUVEL EMBALLAGE EN CARTON A HAUTEUR FIXE 
A FERMETURE AUTO -ADHESIVE INCQRPOR£e 



La presence Invention conceme un nouvel emballage en carton ondu- 
le ou contact, a hauteur fixe et a fermeture auto- adhesive ineorporee. 

Actuellement des emballages en carton, a hauteur fixe ou non, com- 
port ant des rubans adhesifs poses au moment de la fabrication ont fait 
05 I'objet des brevets G.B. K* A - 1.058.860 (Tension Enveloppe Corp) et 
U.S.A. N* 3.381.889 (LASKOW) . 

Toutefols, les . rubans sont prevus sur ces boites dans deux direc- 
tions differentes, ce qui n£cessite soit une pose manuelle, soit 1' uti- 
lisation d'une machine a fonctibnnement discontinu, d'ou une cadence de 
10 fabrication tres lente et des prix de revient Aleves. 

En outre, les rabats comportant les rubans sont prevus de telle 
sorte qu'lls se plient au- des sus de 1' emballage, ce qui entraine des 
surfaces Importances de carton pour la realisation de ces emballages. 

La presente invention a pour but d'evitzer, entre autre s, ces incon- 
15 venients en supprimant les chutes* de carton et en disposant les rubans 
adhesifs de sorte que I'on pulsse utiliser la machine A fonctionnement 
continu et rapide ayant fait I'objet du Brevet Francais depose sous le 
N° 88.08044. 

La presente invention conceme un emballage, en carton ondule ou 
20 non, dont la decoupe coxnprend un panneau rectangulalre articule selon 
quaere refoulements paralleles dans le sens longitudinal, ce qui per- 
met de le diviser en cinq parties ou plaques constituant le fond, les 
parties verticales longitudinales et le dessus forme par les plaques 
extremes se chevauchant. 
25 Les cinq parties dudit panneau sont chacune prolongees de part et 

d* autre par des rabats independents les uns des autres et artlc ul es 
avec le panneau central au moyen de refoulements. Ces rabats formeront 
les parties verticales laterales. 

Cet emballage est caracteris* en ce que : 
30 1*/ La longueur des rabats verticaux lateraux prolongeant les cinq par- 
ties du panneau central auront tous la meme longueur, dans le sens lon- 
gitudinal de 1* emballage. Cette longueur sera egale, au minimum, A la 
moitie de la hauteur de 1' emballage et, au maximum, a la hauteur de 
1' emballage. 
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2*/ Les prolongements centralis seront munis d'un ruban adhesif double 
face sur lour partie extreme exterieure. 

3*/ Les rabats extremes longitudlnaux formant le dessus de 1' emballage 
seront dimensionnes de telle sorte que leur chevauchement se fera sen- 
05 siblement au milieu de la largeur de 1 ' emballage pour que le collage 
soit bien reparti ggalement sur ces deux elements. 

A*/ Des refoulements ou mtee des sectionnements seront menages dans le 
sens longitudinal vers le milieu des rabats verticaux supportant les 
rubans pour faciliter 1' adherence de ces rabats sur les autres. 
10 Cette nouvelle structure presente les . avantages essentials sui- 

vants : 

a) II n'y a plus de chutes de carton, puis que tous les rabats verticaux 
transversaux pr£sentent la meme longueur, dans le sens longitudinal. 
Cette longueur est comprise entre la moiti6 de la hauteur et la hauteur 

15 de 1' emballage. La ferine ture n'a plus lieu sur le dessus t ce qui permet 
de require au minimum la surface de carton nec ess aire a la fabrication 
de 1' emballage. 

b) Les rubans dtant paralleles, il est des lors possible de proceder a 
une fabrication a grande cadence grace a la machine deposee en France 

20 sous le N* 88.080044 qui permet un fonctioimement continu et la pose 
des rubans par section de n r Import e quelle longueur. 

Les dessins schematiques ci- joints permettront de mieux comprendre 
1' invention. 

La figure 1 represent e, en plan, la decoupe de l r emballage dans la 
25 cas oil les rabats lateraux ont une longueur 6 gale a celle de la hauteur 
de 1 # emballage. 

La figure 2 repr&sente, en coupe longitudinale, un emballage dans 
le cas mentionng ci-dessus, apres montage. 

La decoupe representee sw la figure 1 comporte un panneau rectan- 
30 gulaire sur lequel des refoulements (11) separent plusieurs plaques. La 
plaque (1) constituera le fond, les plaques (2) cons titueront les par- 
ties verticales longitudinales , les plaques (3) constttueront les ra- 
bats chevauchant vers le milieu transversal de 1* emballage pour consti- 
tuer le dessus. 

35 Les plaques (4), (5) et (6) constituant des prolongements de (3), 

(2) et (7) auront toutes les memes dimensions dans le sens longitudinal 
de 1' emballage. Dans le cas de la figure 1, ces longueurs seront egales 
a la hauteur de 1' emballage. Mais elles pourront etre quelconques a 
condition d'etre comprises entre la moitid de la hauteur et la hauteur 
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do 1'emballage. Cette disposition permettra d'economiser au maximum la 
surface de carton necessaire. Les plaques (4), (5) et (6) seront sepa- 
rees entre elles par des sectionnements (9). Elles seront articulees 
sur les plaques (1), (2) et (3) par des refoulements (10). Des rubans 
05 -adhesifs double face (B) seront poses sur le rabat central (6) sur sa 
par tie extreme exterieure. 

Les" cannelures seront: dlsposees en general dans le sens transversal 
de 1'emballage. 

Des refoulements ou sectionnements (7) permettront une meilleure 
10 adherence du rabat (5) sur les rabats (4) ou (5) suivant le montage. 
Le montage de cette bolte se fait comme suit : 

On pile success ivement les rabats ou plaques dans l'ordre(3) - (5) 
- (4) - (6). Le ruban (8) vient se coller, apres enlevement du papier 
de protection silicone, sur le rabat (4). II est possible aussi de 
15 plier les rabats dans l'ordre suivant (3) - (4) - (5) et (6). Le ruban 
(8) vient se coller ainsi sur les rabats (5). 

Ces emballages sont plus particulierement destines aux envois pos- 
t aux par les particuliers qui n'ont plus, en utilisant ces articles v a, 
acheter des rubans d'adhesif en rouleau, lesquels coutent plus cher que 
20 1'emballage lui-meme. 

La present e demande de brevet a' applique bien entendu a tous les 
syst ernes qui ne seraieht que des equivalents techniques. 
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Unique : Emballage en carton ondule ou compact, dont la decoupe com- 
prend un panneau rectongulaire articule au xnoyen de quatre refoulements 
paralleles (11) dans le sens longitudinal, ce qui delimite le fond (1) , 
les cotes verticaux longitudinaux (2) et deux rabats (3) chevauchants 

05 au milieu de 1* emballage et qui constitueront le dessus de 1 ' emballage . 
Ces cinq parties seront chacune prolongees de part et d* autre par des 
rabats independents les uns des autres (4) t (5) et (6), articules avec 
le panneau central par des refoulements (10) et separes entre eux par 
des sectionnements (9). Ces prolongements (4), (5) et (6) formeront les 

10 parties verticales et laterales. Cet emballage sera caracterise en ce 
que : 

1*/ La longueur des rabats verticaux lateraux (4) , (5) et (6) prolon- 
geant les cinq parties (1) , (2) et (3) du panneau central auront tous 
la meme longueur , dans le sens longitudinal de 1 'emballage; cette lon- 
1S gueur sera comprise entre la mot tie de la hauteur et la hauteur de 
1' emballage. 

2*/ Les prolongements centraux (6) seront munis sur leur partie extre- 
me exterieure d'un rub an adhesif double face (8). 

3*/ Les rabats extremes (3) formant le dessus de 1* emballage seront di- 
20 mensionnes de telle sorte que leur chevauchement se fera sensiblement 
au milieu de la largeur de l r emballage. 

4*/ Des refoulements ou .meme des sectionnements (7) seront realises sur 
les rabats verticaux (6) supportant les rubans (8). lis seront posi- 
tionnes vers le milieu transversal de 1' emballage. 
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